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PEH Desiccant Air Dryer Series
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+ KS 72 0]2|2| ASME #+A &= F=H % 7hs 2L

« 27 22{0] 9.7barg 0|42 HE= FEME 7ts
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Gy %72 K2 2 5|E F@l Arg RIZE |2 (mm) a2 =PI
A m/hr kw V/Ph/Hz A B C kg/2Tower kg
100 FLG. 25A 150 3 870 870 1930 90 300
150 FLG. 40A 250 34 970 900 1890 110 350
200 FLG. 40A 370 4 970 900 1990 170 700
285 FLG. 40A 495 4.5 1150 1000 2240 210 750
350 FLG. 50A 660 7.5 1150 1000 2540 280 900
430 FLG. 50A 870 9 1150 1000 2570 390 1000
560 FLG. 65A 1050 10 1250 1100 2670 460 1300
720 FLG. 65A 1380 12 1450 1100 2705 520 1500
900 FLG. 80A 1680 15 1450 1100 2710 700 1800
p 1100 FLG. 80A 1950 18 1600 1400 2750 860 2200
E 1350 FLG. 80A 2280 20.4 380/3/60 1700 1400 2850 1000 2600
. 1550 FLG. 100A 2950 28.5 1900 1400 2950 1050 3000
2100 FLG. 100A 3700 33 2400 1400 2990 1560 4200
2500 FLG. 125A 4550 36 2500 1600 3250 2000 4800
3000 FLG. 150A 5400 44 2500 1600 3250 2100 5200
4100 FLG. 150A 6600 56 3000 2000 3250 2900 6000
4500 FLG. 150A 7500 62 3000 2000 3250 3200 6300
5400 FLG. 150A 8500 70 3200 2000 3300 3780 6800
6000 FLG. 200A 10500 85 3900 2300 3430 4200 7500
7000 FLG. 200A 12000 100 4600 2130 3150 4900 9000
9000 FLG. 250A 15000 110 5000 2500 3150 6400 10000
*Z1:2 TowerS| SAHZ
*F2:HE & 2
g2 B 4
AT 37| 2z0f IE 2 Al
47 37| 2% (°C) 25 30 38 45 50
B2 Al 1.12 1.05 1.00 0.7 0.55
T 27| ol M2 2 Al
AT 37| & (barg) 4 5 6 7 8 9
=2 A% 0.6 0.72 0.87 1.00 1.1 1.15
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