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AT 2™ : Tharg
T2 5: 40 °C (Max. 60 °C)
redst =X :2 ~10°C

i B4 73 el s U e et el Mg TS 23
A m/min um/ppm/ppm Size kw V/Ph/Hz A B C kg
5EP+ PT 15A 0.7 40/1/0.1 15A 0.3 420 | 660 | 760 41
TEP+ PT 15A 1 40/1/0.1 15A 031 420 | 660 | 760 41
10EP+ PT 20A 1.4 40/1/0.1 20A 0.32 420 | 660 | 760 41
15EP+ PT 25A 1.9 40/1/0.1 25A 0.39 425 | 825 | 1005 50
220/1/60
20EP+ PT 25A 2.7 40/1/0.1 25A 0.51 425 | 825 | 1005 50
30EP+ PT 25A 3.9 5/1 25A 0.9 450 | 870 | 1010 76
50EP+ PT 40A 6.7 5/1 40A 1.4 530 | 1030 | 1135 99
75EP+ PT 50A 10.5 5/1 40A 2.1 530 | 1200 | 1220 135
100EP+ PT 50A 14.2 5/1 50A 2.3 380/3/60 580 | 1300 | 1365 141

H i 128 =2tolo]

[Y, 150HT(W) PT 65A 21 4.18 (3.78) 550 | 1200 | 1447 220
200HT(W) FLG. 80A 30 6(4.2) 700 | 1200 | 1580 260
250HT(W) FLG. 100A 39 5(5.1) 800 | 1500 | 1580 340
300HT(W) FLG. 100A 47 9(5.5) 800 | 1500 | 1580 360
400HT(W) FLG. 100A 56 A 7(8.9) 380,440/ 1000 | 1900 | 2015 680
500HT(W) FLG. 150A 66 12.7(11.9) 3/60 1200 | 1800 | 1825 980
600HT(W) FLG. 150A 85 14.2 (13.4) 1200 | 2100 | 1825 1200
800HT(W) FLG. 200A 120 25.45 (23.2) 1500 | 1900 | 2150 1250
900HT(W) FLG. 200A 140 30.15 (27.9) 1500 | 1900 | 2150 1320
1200HT(W) | FLG.200A 180 40 (37) 2000 | 1900 | 2150 1450

8% B A4
27 27| 220 12 B A%(EP Al2IX)
QT 27| 2E(°C) 35 40 45 50 55 60
B A4 1.05 1.00 0.7 0.58 0.48 0.4
AT 37| 2=0| mE BH AH&(HT Al2|=)
AT 27| 2E(°C) 35 40 45 50 55 60
B 74 1.12 1.05 1 0.6 0.5 0.42
27 27| ool I 2 A+
T 37| &f2i(barg) 4 5 6 7 8 9
CEsPES 0.77 0.86 0.93 1.00 1.05 11
ZFQ| 20| 2 EX A|H(ZHA HE)
F9 25(°C) 27 32 37 40 45 50
CESPES 1.02 1.00 0.8 0.75 0.65 0.5
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